PRODUKTION

DRUCK-LUFT

DREHKOLBENGEBLASE BESCHLEUNIGEN TAMPON-DRUCKEREI,,Playmobil“ - seit iiber
dreiRig Jahren steht diese Wortschopfung fiir eine auf dem Spielwaren-Markt einmalige
Erfolgsgeschichte ,Made in Germany*“. Inzwischen hat die Zahl der produzierten Spielfi-
guren die Zwei-Milliarden-Marke deutlich tiberschritten. Eine wichtige Phase der Produk-
tion ist das Bedrucken der Spritzgussfiguren und -teile. Das Anblasen mit Luft aus einer
modernen Gebldsestation beschleunigt den Farb-Tampondruckprozess.

nfang der siebziger Jahre wurde
A die neue Fertigungsstdtte im mit-

telfrankischen Dietenhofen in Be-
trieb genommen. Heute sind etwa 800
Mitarbeiter in der Playmobil-Produktion
beschiftigt: Mit iiber 330 modernen
Spritzgussmaschinen, darunter Zwei-,
Drei- und Vier-Farb-Spritzautomaten, ist
die Kunststoff-Spritzerei eine der grof3-
ten Produktionsanlagen ihrer Art in Eu-
ropa. Aus jahrlich rund 17000 t Rohma-
terial entstehen im Drei-Schicht-Betrieb
taglich rund sechs Millionen Teile, die
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sich auf etwa 120 Millionen pro Monat
summieren. Tag fiir Tag schicken mo-
dernste  Verpackungsanlagen durch-
schnittlich ca. 65000 fertig konfektio-
nierte Spielzeugpackungen zundchst in
das vollautomatisch gesteuerte Hoch-
regallager mit einem Fassungsvermdogen
von 53 000 Paletten.

Exakte Farbkonsistenz als Garant fiir
die flinke Tampondruckerei

Bevor es aber soweit ist, erhalten Figu-
ren, Fahrzeuge, Gebaude und Zubehor-
teile ihre individuelle Farbgebung in der
Tampondruckerei. Hier bringen dreif%ig
Druckmaschinen in raschem Takt die
Farbe genau dort auf, wo sie hingehort.
Das Tampon-Druckverfahren nutzt flexi-
ble ,Stempel”, die sich die Druckfarbe in
dem jeweils erforderlichen Umriss aus ei-
nem Reservoir holen, um sie anschlie-
Bend auf das entsprechend platzierte und

fixierte Werkstiick aufzutragen. Dabei ist
die Konsistenz der Farbe entscheidend:
Beim eigentlichen Druckvorgang muss
namlich exakt so viel Losemittel ver-
dunstet sein, dass sich die Farbe beim
Kontakt mit dem Werkstlick genau des-
sen Konturen anpasst und sich zugleich

KOSTENEFFIZIENZ

Druckluft verkiirzt Produktionszeit

Durch den Einsatz der drei Drehkolben-
geblase vom Typ Kaeser,,Compact“ BB 88 C
werden zwei Effekte erreicht: Zum einen
konnen bei sehr hohen Stiickzahlen in der
Spielzeugfertigung die Abliiftzeiten fiir den
Tampondruck stark verkiirzt werden. Zum
anderen sorgt die eigene Gebldsestation als
Alternative zum Expandieren vorhandener
Druckluft fiir geringere Energiekosten.




hasenschule seine weien Punkte. (Bild: Geobra Brandstatter)

riickstandsfrei vom Stempel 16st. Diesen
Moment ohne Hilfsmittel zu erreichen,
hief3e, die Produktionszeit iiber Gebiihr
in die Liange zu ziehen, wie JOorg Berg-
mann, der Leiter der Tampondruckerei,
erldutert: ,Von zwei bis drei Minuten re-
den wir hier schon. Wir beschleunigen
den Vorgang, indem wir die Stempel mit
Luft von rund 0,5 bar Uberdruck gezielt
anblasen. Die neue Geblasestation hat die
sogenannte Abliftzeit so verkiirzt, dass
sie nun praktisch nicht mehr zu Buche
schlagt.”

Eigene Blaslufterzeugung wirtschaft-
licher als expandierte Druckluft

Vor dem Umzug der Tampondruckerei in
einen anderen Gebdudetrakt wurde die
Blasluft tibrigens von der Druckluft aus
einer  Kompressorenstation  ,abge-
zweigt”. Da ist die neue Losung mit eige-
ner Blaslufterzeugung schon eleganter —
und vor allem wirtschaftlicher als das Ex-
pandieren von 8-bar-Druckluft auf
0,5 bar. Zudem ist die Qualitdt der Luft
aus den trocken verdichtenden Gebldsen
sofort anwendungsgerecht. ,So tragen

gerauscharm

wir auch in der arbeitsintensiven Dru-
ckerei zu konkurrenztdhigen Stiickkos-
ten bei — ohne Kompromisse in der Qua-
litat eingehen zu miissen.”, stellt Jorg
Bergmann fest.

Bei Playmobil erzeugen drei Drehkol-
bengebldse vom Typ Kaeser Compact
BB 88 C die bendtigte Blasluft. Die beiden
im Regelbetrieb eingesetzten Aggregate
arbeiten mit stufenloser Drehzahlsteue-
rung. Das dritte Aggregat dient als Re-
dundanz, damit die Produktion in jedem
Fall ungebremst weiterlaufen kann. Eine
iibergeordnete Steuerung sorgt fiir mog-
lichst wirtschaftliches Erzeugen der ca.
10 m3/min Grundlast. Die Gebladse sind
auf eine Spitzenlast von rund 16 m3/min
ausgelegt und haben jeweils eine Hochst-
liefermenge von 8,2 m3*/min (bei 300
mbar), so dass die Spitzenlast mit zwei
der drei Aggregate zu erreichen ist. Der
maximal mogliche Uberdruck betragt
1000 mbar. Dariliber hinaus kénnen die-
se Anlagen im Vakuumbereich bis 500
mbar eingesetzt werden. Auch Ausfiih-
rungen zur Installation im Freien sind
lieferbar.

Die Drehkolbengeblase der Tampondruckerei: energieeffizient und

Aut Grund platzsparender Anord-
nung der Bauteile kommen die Compact-
Gebldse mit sehr wenig Stellfliche aus.
Noch bedeutsamer angesichts steigender
Strompreise ist allerdings ihre Energieef-
fizienz: Das optimierte Omega-Profil der
Drehkolben und eine genau darauf abge-
stimmte Gehdusegestaltung sorgen fiir
hohe Forderleistung bei giinstigem Ener-
gieverbrauch. Erganzt wird diese Eigen-
schaft durch den Einsatz von besonders
energiesparenden EU-eff1-Antriebs-
motoren. Nicht zuletzt verdanken die
Geblase ihren hohen Wirkungsgrad einer
optimierten Kiihlung: Wie bei allen Mo-
dellen aus diesem Programm werden Ge-
blaseansaug- und Motorkiihlluft ge-
trennt von aulen angesaugt. Ansaug-
und Druckschallddimptfer der Gebladse
sind tiber das gesamte Frequenzspek-
trum, das heif3t fiir alle Drehzahlen und
Betriebspunkte, voll wirksam. Daraus
und aus der dreifliigeligen Ausfiihrung
der Omega-Drehkolben resultiert ein ge-
rdusch- und pulsationsarmes Betriebs-
verhalten. [ |
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