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DRUCK-LUFT 
DREHKOLBENGEBLÄSE BESCHLEUNIGEN TAMPON-DRUCKEREI „Playmobil“ – seit über 
dreißig Jahren steht diese Wortschöpfung für eine auf dem Spielwaren-Markt einmalige 
Erfolgsgeschichte „Made in Germany“. Inzwischen hat die Zahl der produzierten Spielfi-
guren die Zwei-Milliarden-Marke deutlich überschritten. Eine wichtige Phase der Produk-
tion ist das Bedrucken der Spritzgussfiguren und -teile. Das Anblasen mit Luft aus einer 
modernen Gebläsestation beschleunigt den Farb-Tampondruckprozess. 

A nfang der siebziger Jahre wurde 
die neue Fertigungsstätte im mit-
telfränkischen Dietenhofen in Be-

trieb genommen. Heute sind etwa 800 
Mitarbeiter in der Playmobil-Produktion 
beschäftigt: Mit über 330 modernen 
Spritzgussmaschinen, darunter Zwei-, 
Drei- und Vier-Farb-Spritzautomaten, ist 
die Kunststoff-Spritzerei eine der größ-
ten Produktionsanlagen ihrer Art in Eu-
ropa. Aus jährlich rund 17 000 t Rohma-
terial entstehen im Drei-Schicht-Betrieb 
täglich rund sechs Millionen Teile, die 

sich auf etwa 120 Millionen pro Monat 
summieren. Tag für Tag schicken mo-
dernste Verpackungsanlagen durch-
schnittlich ca. 65 000 fertig konfektio-
nierte Spielzeugpackungen zunächst in 
das vollautomatisch gesteuerte Hoch-
regallager mit einem Fassungsvermögen 
von 53 000 Paletten. 

Exakte Farbkonsistenz als Garant für 
die flinke Tampondruckerei 
Bevor es aber soweit ist, erhalten Figu-
ren, Fahrzeuge, Gebäude und Zubehör-
teile ihre individuelle Farbgebung in der 
Tampondruckerei. Hier bringen dreißig 
Druckmaschinen in raschem Takt die 
Farbe genau dort auf, wo sie hingehört. 
Das Tampon-Druckverfahren nutzt flexi-
ble „Stempel“, die sich die Druckfarbe in 
dem jeweils erforderlichen Umriss aus ei-
nem Reservoir holen, um sie anschlie-
ßend auf das entsprechend platzierte und 

fixierte Werkstück aufzutragen. Dabei ist 
die Konsistenz der Farbe entscheidend: 
Beim eigentlichen Druckvorgang muss 
nämlich exakt so viel Lösemittel ver-
dunstet sein, dass sich die Farbe beim 
Kontakt mit dem Werkstück genau des-
sen Konturen anpasst und sich zugleich 
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Zu den weithin bekannten Playmobil-
Produkten gehört die „Osterhasen-
schule“. (Bild: Geobra Brandstätter) 

KOSTENEFFIZIENZ  
Druckluft verkürzt Produktionszeit 
Durch den Einsatz der drei Drehkolben-
gebläse vom Typ Kaeser „Compact“ BB 88 C 
werden zwei Effekte erreicht: Zum einen 
können bei sehr hohen Stückzahlen in der 
Spielzeugfertigung die Ablüftzeiten für den 
Tampondruck stark verkürzt werden. Zum 
anderen sorgt die eigene Gebläsestation als 
Alternative zum Expandieren vorhandener 
Druckluft für geringere Energiekosten.  



Plastverarbeiter · Dezember 2007  51

rückstandsfrei vom Stempel löst. Diesen 
Moment ohne Hilfsmittel zu erreichen, 
hieße, die Produktionszeit über Gebühr 
in die Länge zu ziehen, wie Jörg Berg-
mann, der Leiter der Tampondruckerei, 
erläutert: „Von zwei bis drei Minuten re-
den wir hier schon. Wir beschleunigen 
den Vorgang, indem wir die Stempel mit 
Luft von rund 0,5 bar Überdruck gezielt 
anblasen. Die neue Gebläsestation hat die 
sogenannte Ablüftzeit so verkürzt, dass 
sie nun praktisch nicht mehr zu Buche 
schlägt.“  

Eigene Blaslufterzeugung wirtschaft-
licher als expandierte Druckluft 
Vor dem Umzug der Tampondruckerei in 
einen anderen Gebäudetrakt wurde die 
Blasluft übrigens von der Druckluft aus 
einer Kompressorenstation „abge-
zweigt“. Da ist die neue Lösung mit eige-
ner Blaslufterzeugung schon eleganter – 
und vor allem wirtschaftlicher als das Ex-
pandieren von 8-bar-Druckluft auf 
0,5 bar. Zudem ist die Qualität der Luft 
aus den trocken verdichtenden Gebläsen 
sofort anwendungsgerecht. „So tragen 

wir auch in der arbeitsintensiven Dru-
ckerei zu konkurrenzfähigen Stückkos-
ten bei – ohne Kompromisse in der Qua-
lität eingehen zu müssen.“, stellt Jörg 
Bergmann fest. 

Bei Playmobil erzeugen drei Drehkol-
bengebläse vom Typ Kaeser Compact 
BB 88 C die benötigte Blasluft. Die beiden 
im Regelbetrieb eingesetzten Aggregate 
arbeiten mit stufenloser Drehzahlsteue-
rung. Das dritte Aggregat dient als Re-
dundanz, damit die Produktion in jedem 
Fall ungebremst weiterlaufen kann. Eine 
übergeordnete Steuerung sorgt für mög-
lichst wirtschaftliches Erzeugen der ca. 
10 m³/min Grundlast. Die Gebläse sind 
auf eine Spitzenlast von rund 16 m³/min 
ausgelegt und haben jeweils eine Höchst-
liefermenge von 8,2 m³/min (bei 300 
mbar), so dass die Spitzenlast mit zwei 
der drei Aggregate zu erreichen ist. Der 
maximal mögliche Überdruck beträgt 
1000 mbar. Darüber hinaus können die-
se Anlagen im Vakuumbereich bis 500 
mbar eingesetzt werden. Auch Ausfüh-
rungen zur Installation im Freien sind 
lieferbar. 

Auf Grund platzsparender Anord-
nung der Bauteile kommen die Compact-
Gebläse mit sehr wenig Stellfläche aus. 
Noch bedeutsamer angesichts steigender 
Strompreise ist allerdings ihre Energieef-
fizienz: Das optimierte Omega-Profil der 
Drehkolben und eine genau darauf abge-
stimmte Gehäusegestaltung sorgen für 
hohe Förderleistung bei günstigem Ener-
gieverbrauch. Ergänzt wird diese Eigen-
schaft durch den Einsatz von besonders 
energiesparenden EU-eff1-Antriebs-
motoren. Nicht zuletzt verdanken die 
Gebläse ihren hohen Wirkungsgrad einer 
optimierten Kühlung: Wie bei allen Mo-
dellen aus diesem Programm werden Ge-
bläseansaug- und Motorkühlluft ge-
trennt von außen angesaugt. Ansaug- 
und Druckschalldämpfer der Gebläse 
sind über das gesamte Frequenzspek-
trum, das heißt für alle Drehzahlen und 
Betriebspunkte, voll wirksam. Daraus 
und aus der dreiflügeligen Ausführung 
der Omega-Drehkolben resultiert ein ge-
räusch- und pulsationsarmes Betriebs-
verhalten. 

In der Tampondruckmaschine erhält das Fliegenpilzdach der „Oster-
hasenschule“ seine weißen Punkte. (Bild: Geobra Brandstätter) 

Die Drehkolbengebläse der Tampondruckerei: energieeffizient und  
geräuscharm



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [300 300]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


